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 انجًهىرٌح انجسائرٌح انذًٌقراطٍح انشؼثٍح

                                                                                      يذٌرٌح انترتٍح نىلاٌح غهٍساٌوزارج انترتٍح انىطٍُح
  2025:         دورج                      نتؼهٍى انثاَىي                                            تجرٌثً لايتحاٌ تكانىرٌا 

تقًُ رٌاضً  : انشؼثح

 د 30 سا و 04:                                  انًـذج (يٍكاٍَكٍحهُذسح )انتكُىنىجٍا : اختثار فً يادج

: ػهى انًترشح أٌ ٌختار أحذ انًىضىػٍٍ اَتٍٍٍ

 نتثقٍة قطغَظاو آنً  : ع الأولانًىضى

:   ٌسرٛي اٌّٛضٛع ػٍى خضئٍٓ

I.  } 21/ 5 ،21/ 4 ،21/ 3 ،21/ 2 ،21/ {1 اٌٍّف اٌرمًٕ : اٌصفساخ  

II.   } 21/ 10 ،21/ 9 ،21/8،21/ 7 ،21/ 6 {:ٍِف الأخٛتح: اٌصفساخ  

 

 

  
                  

ِلازظح: - لا ٌغّر تاعرؼّاي أي ٚثٍمح خاسخٍح ػٓ الاخرثاس

  - ٌغٍُ ٍِف الأخٛتح تىاًِ صفساذٗ } 6 /21، 7 /21، 8 /21، 9 /21، 10 /21 {

I. ًُانًهف انتق 

:   وصف و تشغٍم انُظاو اَنً  .1

     

   

  

           
      
      

ٌّثً إٌظاَ اًٌَ اٌّّثً فً شىً)1( )صفسح 21/2( ٔظاَ آًٌ لأداصثقبین ػٍى لطغ ِٛشٛسٌح زغة اٌغٍش اٌراًٌ:

.(p) ػ- ٕذ ٚضؼٍح الأطلاق ذىْٛ اٌمطغ اٌّشاد ذثمٍثٙا فً ِخضْ اٌمطغ، ٌرُ اٌىشف ػٓ ٚخٛد٘ا تٛاعطح اٌٍّرمظ

 ا- ٌضغظ ػٍى صس أطلاق اٌذٚسج (Dcy) ٌؤدي إٌى خشٚج عاق اٌذافؼح (B) ٌرثثٍد اٌمطؼح.

  .لأداص اٌثمة الأٚي  (KM1)تٛاعطح اٌّلاِظ  (Mt) إللاع اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (b1)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

   (KM2)تٛاعطح اٌّلاِظ  (Mt) ػىظ اذداٖ دٚساْ اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (m1)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .(اٌشخٛع ٌٍخٍف)ٌرخٍٍص اٌّثماب 

 ٌرمذٌُ سأط اٌرثمٍة (D) ٚ خشٚج عاق اٌذافؼح (Mt) ذٛلف اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (m0)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .إٌى ٚضؼٍح اٌثمة اٌثأً

 . لأداص اٌثمة اٌثأً (KM1)تٛاعطح اٌّلاِظ  (Mt) إللاع اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (d1)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

   (KM2)تٛاعطح اٌّلاِظ  (Mt) ػىظ اذداٖ دٚساْ اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (m1)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .(اٌشخٛع ٌٍخٍف)ٌرخٍٍص اٌّثماب 

 لإسخاع سأط (D) ٚ سخٛع عاق اٌذافؼح (Mt) ذٛلف اٌّسشن اٌىٙشتائً إٌى ٌؤدي (m0)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .اٌرثمٍة إٌى ٚضؼٍرٗ الأٌٚى

 .ٌرسشٌش اٌمطؼح اٌّشغٍح (B) عاق اٌذافؼح سخٛع ٌؤدي اٌى (d0)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .اٌمطؼح اٌّشغٍح (إخلاء) ٌذفغ (C)اٌذافؼح خشٚج عاق ٌؤدي إٌى  (b0)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .(C)اٌذافؼح سخٛع عاق ٌؤدي إٌى  (c1)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

 .ٔٙاٌح اٌذٚسج (c0)اٌضغظ ػٍى اٌٍّرمظ  -

     

 

     

   

 

2. انًُتج يحم انذراسـح :

ٔمرـشذ دساعح خٙاص اٌرثمٍة اٌّّثً تاٌشعُ اٌردٍّؼً ػٍى )اٌصفسح 21/3(.

3. سٍـر انجهاز :

ذٕمً اٌسشوح اٌذٚسأٍح ِٓ اٌّسشن اٌىٙشتائً M (t( إٌى خٙاص اٌرثمٍة ٌرُ تٛاعطح ٔظاَ تىشاخ ٚ عٍش 9) ( ،فٕرسصـً

ػٍى زشورٍٓ :

(. 23)تٛاعطح ػّٛد اٌذٚساْ  (21)زشوح اٌمطغ ٌٍّثماب  -

(.  17( /)15)صاٌِٛح / ، ٚ ٔظاَ تشغً (9( / )30)تٛاعطح اٌّرغٕٕح  (21)ٌٍّثماب  (اٌرمذَ)زشوح اٌرغزٌح  -
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  :  يؼطٍاخ تقٍُح .4

 -  Nm=450 tr/mnعشػح اٌّسشن     -  Pm=1.5kw اٌّسشن اعرطاػح -

-     : m=    ،a30/9 =84 d30=72mm، 2 )9( / )3 (0 اٌّرغٕٕح الأعطٛأٍح راخ الأعٕاْ اٌمائّحmmm 

إٌى خٙاص اٌرثمٍة ٌرُ تٛاعطح ٔظاَ تىشاخ ٚ عٍش،           (Mt) اٌّسشن اٌىٙشتائًٔمً اٌسشوح اٌذٚسأٍح ِٓ  -

   rp=0.4 .:تٕغثح ٔمً زشوح

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

     

    

     

   

 

5. انؼًم انًطهىب:

1.5 - دراسح الإَشاء: )14 َقطح (

أ- تحهٍم وظٍفً و تكُىنىج :ً أخة ِثاششج ػٍى اٌصفسرٍٓ 6) /21( ٚ 7) /21(.

ب- انتحهٍم انثٍُىي:

 انذراسح انتصًًٍٍح انجسئٍح: أخة ِثاششج ػٍى اٌصفسح )8 /21(.

ٌرسغٍٓ ِشدٚد ٚ اشرغاي اٌدٙاص )ػذَ ذسًّ اٌّذزشخاخ ) 19( ٌٍدٙٛد إٌاخّح ػٓ ػٍٍّح اٌرثمٍة (

ٔمرشذ اٌرؼذٌلاخ اٌراٌٍح|:

  تّذزشخرٍٓ راخ دزاسٌح ِخشٚطٍح (16)غٍش اٌّذزشخاخ. 

  ٚزمك زّاٌح اٌدٙاص تٛاعطح غطاءٌٓ ِٓ اٌدٙرٍٓ ِغ ضّاْ اٌىراِح تاعرؼّاي فاصً ر

 .شفرٍٓ ػٍى آٌٍّ ٚ فاصً رٚ شفح ػٍى اٌٍغاس

  

  

عدً اٌرٛافماخ اٌخاصح ترشوٍة اٌّذزشخاخ

 انذراسح انتؼرٌفٍح انجسئٍح: أخة ِثاششج ػٍى اٌصفسح )21/8(

:  ترغدٍٍه ٌٍمٍُ (6)ِغرؼٍٕا تاٌشعُ اٌردٍّؼً ،أذُّ اٌشعُ اٌرؼشفً اٌدضئً ٌٍؼّٛد

الألطاس اٌٛظٍفٍح    - 

اٌغّازاخ إٌٙذعٍح -

(ٌٍغطٛذ اٌّسذدج فً اٌشعُ)اٌخشٛٔح                -  

      

    

   

2.5- دراسح ا تلحضٍر: )6 َقاط (

أ- تكُىنىجٍح وسائم و طرق انصُغ: أخة ِثاششج ػٍى اٌصفسح 9) /21(

  ب- اَنٍاخ: أخة ِثاششج ػٍى اٌصفسح 0) 21/1(

 

       )D( 

            

              )Mt(

            

           

b0

       )P( 

       )B( 

b1

c0

d1

d0

c1

       )C( 

m0
m1

Dcy

                   

     -1-
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  C60 صاٌِٛـح أعطٛأٍـح ِشمٛلح 1 37

  Cr 6 100 ػّـٛد ِدــٛف 1 36

  C60 ٌدــاف 1 35

  C60 ػٍثـح ِذزشخاخ 1 34

 ذداسج  ِذزشخح راخ صف ٚازذ ِٓ اٌىشٌاخ ترّاط ٔصف لطشي 1 33

  C60 ٌدــاف 1 32

 ذداسج  ِذزشخح راخ صف ٚازذ ِٓ اٌىشٌاخ ترّاط ٔصف لطشي 1 31

  Cr Mo 12 30  ائّحقػدٍح أعطٛأٍح ِغٕٕح راخ أعٕاْ  1 30

  S185 غطاء ٌٍِٛة 1 29

 ذداسج  زٍمح ِشٔـح ٌلأػّــذج 1 28

  EN-GJL 300 اٌساِــً 1 27

 ذداسج  تشغً تشأط اعطٛأً رٚ ذدٌٛف عذاعً   4 26

  C60 صفٍسـح ذثثٍد 2 25

  EN-GJL 300ٍ٘ىــً  1 24

  Cr Mo 12 200 ػّـٛد اٌذٚساْ 1 23

 ذداسج فاصً وراِـح  1 22

  Cr V 4 50ِثمــاب  1 21

  S185 غطاء ٌٍِٛة 1 20

 ذداسج  ِذزشخح راخ صف ٚازذ ِٓ اٌىشٌاخ ترّاط ٔصف لطشي 2 19

  C60 ٌدــاف 1 18

  C60 ػّـٛد ٌٍِٛة 1 17

  EN-GJL 300 خغـــُ 1 16

  Cu Sn 12 P صاٌِٛح  1 15

  EN-GJL 300 (شٛوـح)دافغ  1 14

 ذداسج  خاتٛس ظفش 1 13

  C60 غّــذ 1 12

 ذداسج   تشغً ضغظ تذْٚ سأط ِشمٛق 2 11

 ذداسج  ( L x10x8)ِرٛاصي خاتٛس 1 10

  Cr Mo 12 30  ائّحقػدٍح أعطٛأٍح ِغٕٕح راخ أعٕاْ  1 9

 ذداسج  ِذزشخح راخ صف ٚازذ ِٓ اٌىشٌاخ ترّاط ٔصف لطشي 2 8

  C60طٛق   1 7

  Cr Ni 6 42 ػّٛد 1 6

  C60غطاء  1 5

  C60غطاء  1 4

  AlMg5تىشج راخ طٛاتك  1 3

 ذداسج  ِرٛاصي خاتٛس 1 2

 ذداسج  تشغً تشأط اعطٛأً رٚ ذدٌٛف عذاعً   1 1

ِلازظاخ اٌّادج  اٌرؼٍٍٕاخ  اٌؼذد اٌشلُ  

A r 
 

 انتثقٍة  جهـــاز
 2:1يقٍاش 

 
 

 

تكنولوجيا: ال



 ملف الموارد

 مدحرجات ذات دحاريج مخروطية 

 
d D B r 

25 47 15 0,6 

25 52 16,25 1 

25 52 22 1 

30 62 17,25 1 

30 62 21,25 1 

 صامولة محززة و حلقة كبح  

d x pas D B S d1 E G 

M17 x 1 28 5 4 15,5 4 1 

  20 x 1 32 6 4 18,5 4 1 

  25 x 1 38 7 5 23 5 1,25 

  30 x 1 45 7 5 27,5 5 1 ,25 

 فاصل ذو شفة و ذو شفتين  

d D E 

15 26 

7 

15 30 

15 32 

35 47 

35 50 

35 52 

 أدوات القطع 

 

1 2
3 4 5 6

7

صفسـح 5 / 21   



 0205تجريبي )هندسة ميكانيكية( / الشعبة: تقني رياضي / ةكالوريا  تكنولوجيا: الاختبار في مادة
0205 

 صفحـة 6 / 01   

II. ملف الأجوبة 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 الوسيلة الرمز الوصلة القطع

16  /03   

15  /17    

16  /04   

01  /03    
 

 

 

 

           )FAST(                  )FP(

                      Ft1  Ft2   Ft3            .

                

Ft1
     

       

Ft2
       

    

Ft3
           

        

        )21(

     

         

 

Ft4
           

         

        )21(

  

  

           

)19(

FP

JA

0924 08

10

0705

39

38

06

 :تصم�م المشروع دراسة -1.5
 والتكنولوجي:التحليــل الوظ�فــي  –أ 

  
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 م الآليالنظا

A-0 

  

  

 

 

 

 

 

 

أتمم جدول الوصلات الحر+�ة التالي: –3

  

 .JA سلسلة الأHعاد الخاصة Hالشر1 الوظ�في أنجز –2.5 

 
  
 
 
 

 
 
  

 التحديد الوظ�في للأ,عاد: –5
 .Ø36H7g6بتوافn ) 6 مع)  7( طوقال –1.5

 .حسب هذا التوافn ثم استنتج نوعه ا 
Jmax =  

Jmin =  

  :الاستنتاج

العمود( مركب
2–

   
   CuSn12Pالمادة: من  ( )صنعت  :الموادتعيين  -6

 .تعيين هذه المادةاشرح  -1.6
 

 
 

15الصامولة

 .برر سبب اختيار هذه المادة -2.6
 

= 

 

Ø36 -𝟎.𝟎𝟐5
-𝟎.𝟎09   ,  = Ø36𝟎

+𝟎 𝟎𝟐𝟓 Ø36g6 Ø36H7

     

Cu : Sn 

 

12  P :   

 

  

 

 

....................................... .

( 32 )          

   ( 63 )       

               

            

بالإلتصاق
مخروط مورس

1–   (A-0) للنظام. الآليالمخطط التنازلي علبةأكمل

أكمل الرسم التخط�طي الحر+ي   لجھاز التثقیب4–

:
:

Administrateur
Typewriter
7-برر استعمال البكرة (3) ذات ثلاث طوابق(بكرة متعددة الحزز)

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
......................................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
..........................................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................

Administrateur
Typewriter
...........................................................
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II-دراسة عناصر النقل :

: أكما انجذول ممٍساخ انمسىىاخ-1

 

 
m d z da df r a 

(30) 

2 

72   
 

 
 

 

 

84 

(9)    
 

 

: انعلاقاخ

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

........................................................................

( 6)أحسة وسثح وقم انحركح تٍه انمحرك و انعمىد -2

..........................................................................

..........................................................................

.........................................................................

3 -(17 )

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

أحسة سرعح تقذو انمثقاب عهما أن خطىج انعمىد انمهىنة - 4

( P=2mm)هً  (17)

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

عهما أن مردود  (14)أحسة استطاعح عمىد انخروج - 5

 η=0.90انجهاز                                  

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

 

III -دراسة مقاومة المواد :

( 6)إنى انعمىد (9)تىقم انحركح انذوراوٍح مه انعجهح انمسىىح 

( Bشكم)متىازي  (10)تىاسطح خاتىر 

b=8    a=10       

 

؟ (10)ما وىع انتأثٍر عهى انخاتىر-1

 ........................................................

أحسة انقىج انمماسٍح انمطثقح عهى مقطع انخاتىر عهما - 2

 وقطر انعمىد C=72 Nmأن انمسدوجح انمىقىنح 

d=32mm 

..........................................................................

..........................................................................

 ..........................................................................

أحسة انطىل الأدوى نهخاتىر عهما أن انمقاومح انتطثٍقٍح - 3

Rpg=20N/mmنلإوسلاق 
2 

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

 ..........................................................................

نلإنتىاء انثسٍط ،عهما أن انمسدوجح  (23)ٌتعرض انعمىد - 4

  و انمقاومح انتطثٍقٍح72Nmانمطثقح عهٍه 

 Rpg=40 N/mm
2 

  

   :و انعسو انترتٍعً نهقطع انذوراوٍح

: أحسة انقطر الأدوى -5

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

..........................................................................

........................................................................ 

I0=  πd
4
 

32 

أحسب سرعة دوران البرغي

تكنولوجيا: ال
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         : 1:1

A

B

B
 

C

A

B-B

A-A

…
…

..
…

…
…

.

…
…

..
…

…
…

.

1913 23 16

24
       5:6

0.04
50.0

0.02 C

C

...0.02
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Administrateur
Typewriter
دراسة تعريفية جزئية:
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4 2- دراسة التحضير :
أ- تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع:

نريد دراسة وسائل و طرق صنعالغمد )12( المنجز من مادة C60 كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع العلم أن السطوح المرقمة هي z

       
    

2 mm :السطوح المشغلة و أن سلسلة التصنيع متوسطة. السمك الإضافي للتشغيل يقدر بـ
 1. أشرح تعيين مادة صنع الغمد )12(:

       
   

 

..................... .. ........... : C60

........................ .. .....................

  2. حصلنا على شكل خام الغمد 2) 1(

 
 

 

 

 

 

 

   

 

.......... .. ...........................................

.......... .. ...........................................

.......... .. ...........................................

.......... .. ...........................................

.......... .. ...........................................

.................................... .. .................

3. اتمم الشكل الأولي للخام ثم سجل أبعاد الخام

 انطلاقا من الابعاد الوظيفية داخل الجدول الموالي:

 CFالبعد الوظيفي  أبعاد الخام

  38 

  

Ø22H7

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 بإنجاز الأداة الخاصة  و إسمأتمم الجدول الموالي بذكر العملية .4

 (. 12)غمد المرقمة لل حالسطو

اسم العملية  الأداةرقم  السطوح 

    (1) 

    (2) 

    (3) 

    (4) 

  (7) 

  (8) 
 

 :نقترح التجميع التالي للسطوح (12)غمد ال   لإنجاز .5

({1)،(2)،(3) {- } (4)،(5)،(6) ({- }7)،(8  })

 

 شطف

 الخشونة العامة

 
 

 

 

  

  Ø40 

 

  

 :استنتج السير المنطقي للصنع- 

المنصب العمليات  المرحلة

  منصب المراقبة   100

200     

300 (4)،(5)،(6)    

400     

500     

   
 

 

 الوضعية السكونية  -

 .ابعاد الصنع والمواصفات الهندسية الضرورية -

  أدوات القطع -

  .حركات القطع والتغذية -

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 اٌراٌٍح؟ اٌغطٛذ ِشالثحِا ً٘ اٌٛعائً إٌّاعثح ي .7

-   ..................................................  

-  .................................................38+-0.2. 

 

5

7

تكنولوجيا: ال

Administrateur
Typewriter
6-أتمم رسم المرحلة الخاص بتشغيل السطوح (4)،(5)،(6)
مبيناً ما يلي:

Administrateur
Typewriter
انطلاقا من عارضة أسطوانية مدرفلة ثم تتم عملية التقطيع

Administrateur
Typewriter
اشرح مبدأ الحصول على الخام:

Administrateur
Typewriter
40
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تكنولوجيا: ال

Administrateur
Typewriter
2- أتمم تخطيط المعقب الهوائي التالي:

Administrateur
Typewriter
للنظام  الآلي و ذلك حسب وصف سيره على الصفحة (1/21)

Administrateur
Typewriter
1- أتمم المخطط الوظيفي للتحكم في المراحل و الإنتقالات GRAFCET مستوى 2

Administrateur
Typewriter
دراسة الآليات:



 الموضوع الثانـي : 

 نظام آلي لغلق علب المصبــرات

 يحتوي الموضوع على جزئين :  

I. { : 12/22،  12/22،  12/22،  12/21،  12/22الملف التقني : الصفحات } 

II. { : 12/12، 12/ 12، 22/12، 22/12، 22/12، 22/12ملف الأجوبة : الصفحات} 

 لا يسمح باستعمال أي وثيقة خارجية عن الاختبار-ملاحظة : 

 {12/12،  12/12،  12/22،  12/22،  12/22،  12/22يسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاته } - 

I. الملف التقني 

 . وصف و سير النظام الآلي :   1

سير النظام يتم         ، المصبــرات ( نظام آلي لغلق علب 12من 21( )صفحة 2يمثل النظام الآلي الممثل في شكل)  

 وفق الخطوات التالية :

 تصل العلب مع الغطاء أمام الدافعةC)   بالانحدار على مستوى مائل و يكشف عن حضورها الملتقط ))S( . 

 ( الضغط على زر بداية الدورةDcy يؤدي إلى خروج ساق )الدافعةC)  )         لتحويل العلبة إلى منصب الغلق

 .((A) أمام الدافعة )

  الضغط على الملتقط)c2( ( يؤدي إلى خروج ساق الدافعةA( لتثبيت العلبة و دخول ساق الدافعة )C .) 

  الضغط على الملتقطين)a2(  و)c2( ( يؤدي إلى نزول الدافعةB.) 

  الضغط على الملتقط)b2(  يؤدي إلى اشتغال المحرك الكهربائي)Mt1)   بواسطة الملامس)KM1)             لمدة

t=10s .لغلق العلبة 

  بعد نهاية مدة التأجيل يتوقف المحرك الكهربائي)Mt1)  و تصعد ساق( الدافعةB.) 

  الضغط على الملتقط)b2(  يؤدي دخول ساق الدافعة)A)  .و نهاية الدورة 

 : يتم اخلاء العلبة المغلقة من أمام منصب الغلق نحو صندوق الإخلاء بواسطة العلبة التي تليها.ملاحظة

 . المنتج محل الدراسـة :  2

( الذي يتحكم في أداة الغلق )غير الممثلة على الرسم 12من 22مخفض )صفحة  –نقترح دراسة المحرك 

 التجميعي(.

( إلى أداة الغلق )غير الممثلة على الرسم التجميعي( بواسطة Mt1تنقل الحركة الدورانية من المحرك الكهربائي )

 ( و مجموعة المتسننات:22(  و السيور )22( و )2البكرتين )

  ({ 2( / )2( و )2( / )2أسطوانية ذات أسنان قائمة.}) 

  ({ 2( / )2مخروطية ذات أسنان قائمة.}) 

 . معطيات تقنية :  3

    :                                                                 Pm=2.5 kwاستطاعة المحرك   - 

                                                               Nm=3000 tr/mnسرعة المحرك :  - 

 a7/5=50mm    ،r7/5= 1/3  r4/6= 2/3الأسطوانية ذات أسنان قائمة :                  المتسننات -

 r9/8= 1/2    ،d9=40mmمخروطية ذات أسنان قائمة :                                 المتسننات ال -

 12من  22صفحة  

اخرثاس فً ِادج

 

:

 

(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح)

 

/

 

اٌشؼثح

 

ذمًٕ سٌاضً :

 

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /

 

2025

 

تكنولوجيا: ال



 :  . العمل المطلوب 4

 نقطة( 14دراسة الإنشاء:  ) - 1.1

 (. 12من 22( و )12من 22أجب مباشرة على الصفحتين ) تحليل وظيفي و تكنولوجي : -أ  

  التحليل البنيوي:  -ب 

 ( .12من 22) الصفحةأتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على  الدراسة التصميمية الجزئية :

 ( لذا  نقترح  التعديلات التالية : 22أثناء استعمال الجهاز لاحظنا تآكل سريع للوسادتين )

 ( بمدحرجتين ذات صف واحد من الكريات بتماس نصف قطري .22تعويض الوسادتين ) 

 ( باستعمال خابور ، برغي ذو رأس سداسي،       2( مع العمود )2‘تحقيق وصلة اندماجية قابلة للفك  بين العجلة )

 حلقة كبح مشقوقة )قروفر( و حلقة  استناد مسطحة.

  .تسجيل التوافقات الخاصة بتركيب المدحرجات 

من  22( أتمم مباشرة على صفحة  ) 12من  22مستعينا بالرسم التجميعي صفحة ) الدراسة التعريفية الجزئية :

( بتسجيل قيم الأقطار الوظيفية و رموز السماحات الهندسية 2الدراسة التعريفية الجزئية للعمود المسنن ) ( 12

 و قيم الخشونة للسطوح المحددة على الرسم. 

 نقاط (  6دراسة التحضير:  ) -2.1

  (.12/12)و ( 12/22أجب مباشرة على الصفحة ) تكنولوجية وسائل و طرق الصنع : -أ  

  (.12/12) الصفحةأجب مباشرة على تكنولوجية الأنظمة الآلية :  -ب 

 12من  21صفحة  

اخرثاس فً ِادج

 

:

 

(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح)

 

/

 

اٌشؼثح

 

ذمًٕ سٌاضً :

 

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /

 

2025

 

تكنولوجيا: ال



 12من  22صفحة  

 

اخرثاس فً ِادج

 

:

 

(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح)

 

/

 

اٌشؼثح

 

ذمًٕ سٌاضً :

 

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /

 

2025

 

تكنولوجيا: ال



 12من  22صفحة  

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 12من  22صفحة  

 ملف الموارد 

25

25

30

20 52 15 1,1

25 47 12 0,6

25 52 15 1

30 55 13 1

d D B r

a j kd b
5 d - 312     17 5 d+2,3

6 d-3.56 d+2,817     22

8 d-47 d+3,322     30

5 8,3 1,5

bd e

10,4 26

8 13,4 2,5

pasd s k
0,8

M6

M8

M5

1
1,25

8

10
13

3,5

4
5,3

 أدوات التشغيل 

td D

5

6

8
10

1

1,6

2

2,5

15

18

24

30

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 دراسة الإنشاء - 1.5

 ب ـ ملف الأجوبة

 ـ أتمم الرسم التخطيطي الحركي :2 التحليل الوظيفي و التكنولوجي : -أ

 .  Ja"أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط " -2-1

 11من  12صفحة  

 (  للنظام الآلي :A-2ـ أكمل المخطط التنازلي علبة )1

( التالي : FASTـ مستعينا بالملف التقني أكمل مخطط )1

 ـ أكمل جدول الوصلات الحركية التالي :2

 الوسيلة الرمز الوصلة القطع

(11(/)2)       

(22( /)2)       

(2(/)2)       

(12(/)12)       

(12(/)2)       

 (:  Jbأكتب المعادلات الخاصة ببعد الشرط  ) -2-1

= ……………………………………...………………. Jb 

= …………………………………………………. maxJb 

= …………………………………………………. minJb 

 أكمل جدول التوافقات التالي  :   -2-2

 نوع التوافق التوافق القطع

(22(/)2)     

(22(/)22)     

 التحديد الوظيفي للأبعـاد:   -5

 

 النظام الآلي

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 حساب مميزات عناصر النقل : -6 
 

 ( :2( و )2أتمم جدول مميزات المتسننات ) -2-2

 . N10أحسب سرعة الخروج  -2-2
 

..................................................................................................................... 
 

..................................................................................................................... 
 

N10 = ………………………..………... 

 أحسب الجهود القاطعة : -2-2
.......................................................................................................... 

 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 

 12من  22صفحة  

 دراسة مقاومة المواد : -7
 

( عارضة اسطوانية أفقية مرتكزة 2نعتبر العمود المسنن )

( , معرضة للانحناء المستوي البسيط B( و )Aعلى سندين )

 تحت تأثير الجهود التالية :  
 
 

أحسب عزوم الانحناء : -2-1 
 

 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

.......................................................................................................... 
 

 . rgأحسب نسبة النقل الإجمالية  -2-2
 

..................................................................................................................... 
 

..................................................................................................................... 
 

rg = ………………………..………... 

  m d z da df r a 

)7( 
1.21 

        
1/3 10 

)1(         

 العلاقات :
..........................................................................................................

..........................................................................................................

..........................................................................................................

..........................................................................................................

..........................................................................................................

..........................................................................................................

.......................................................................................................... 

 ( :2( و )2أتمم جدول مميزات المتسننات ) -2-1

  m d z  da r df 

)9( 

2 
40       

1/2 
 

)8(          

 العلاقات :
..........................................................................................................

..........................................................................................................

..........................................................................................................

.......................................................................................................... 

أرسم المنحنيات البيانية للجهود القاطعة وعزوم   -2-2 

 الانحناء:

 mm                25 N 1سلم الجهود القاطعة :            

 mm                350 N.mm 1سلم عـزوم الانحناء :   

Mf

(N.mm)

25 mm 25 mm30 mm

y

x
A BC D

RA F1 F2 RB

T(N)

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 12من  22صفحة  

4 29 11 1533374'

1:1          13 14

  التحليل البنيوي:  -ب 

 : الدراسة التصميمية الجزئية         

 : الدراسة التعريفية الجزئية  

A

C

B

B

B-B1:1          

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 دراسة وسائل وطرق الصنع : -أ 
 

 25CrMo4( الممثلة بالرسم التعريفي المقابل و المصنوعة من مادة : 2نريد دراسة وسائل و طرق صنع العجلة المسننة )

  2mmسنوات و بسمك إضافي  2قطعة شهريا لمدة  122بوتيرة صنع     

A

A

6

4

5

A-A

7

2

3

8

1

± 0,2
20

1
6
H

7
Ø

B1

12± 0,3

B2

6
4

Ø
±

0
,1

Ø70
0,2±

6
N

9

Ra1.6

0.1 1

0.1 34-5

0.2 37

0.1 13

0.2 38

0.2 B23

Ø

Ø

Ø

Ra=1.6                 
m=2          

 ( :2اشرح تعيين مادة العجلة المسننة ) -2

.....................................................................................................

.....................................................................................................

.....................................................................................................

.....................................................................................................

.....................................................................................................

..................................................................................................... 

 اتمم الشكل الاولي للخام : -1

 السطح المرجعي المواصفة
مجال السماح 

IT 
 اسم المواصفة

  نوع المواصفة

 الوضع الشكل
  

...................... ...................... ..................... 

    

1 0.1  2 

 : أتمم الجدول التالي للمواصفة الهندسية  -2

 التجميعات التالية :( حسب 2تم تصنيع العجلة المسننة ) - 2

{(2(.)2(.)2)} - {(1)} - {(2)}-  {(2(.)2(.)2)} 

 أتمم جدول السير المنطقي للصنع. 

 المنصب العمليات مرحلة

 مراقبة   222

122 }(2(،)2(،)2){   

222     

222 }(2(.)2(.)2){   

 نحت الاسنان   222

 مراقبة مراقبة نهائية 222

 اتمم الجدول الموالي بذكر العملية و رقم الاداة -2
  لإنجاز السطوح المبينة :

 رقم الاداة العملية السطوح

(2)     

(2)     

(2)     

( عن طريق 2يتم الحصول على الشكل الخام للعجلة ) -2

 الحدادة بالقالب ، اشرح باختصار مبدأ هذه الطريقة ؟ 

...................................................................................................................

...................................................................................................................

...................................................................................................................

...................................................................................................................

................................................................................................................... 

 12من  22صفحة  

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 عقد المرحلة :  - 7

علما ان الورشة مجهزة بآلات للعمل بسلسلة   })1({مستعينا بملف الموارد انجز عقد المرحلة الخاص بتصنيع السطح 

 صغيرة و متوسطة .

 12من  12صفحة  

2

 عقد المرحلة
 القطعة : غطاء المجموعة :

 السلسلة : المادة :

 الآلة : المنصب : رقم المرحلة :
  

  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  

 

 العمليـــــــات الرقم

 الأدوات عناصر القطع

Vc N f Vf المراقبة الصنع 

300   80   0.2       

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 12من  12صفحة  

 تكنولوجيا الأنظمة الآلية : -ب 
  b0و  a1 ،b1والمتحكم فيها بواسطة الملتقطات  Bتقتصر دراستنا على مرحلة غلق علب معجون الطماطم بواسطة الدافعة 

 وفق جدول الحقيقة التالي :

 ثم استخرج، -Bو  +Bاملأ جداول كارنو لكل من  - 2

 .-Bو  +Bالمعادلات المبسطة من جداول كارنو لـ 

 

B+ =  …………………...…….. 
 

B- =  …………………...…….. 

 أنجز مخطط التركيب الهوائي : -1

B

b0 b1

B+ B -

a1

 جدول الحقيقة

B- B+  

  

  

  

  

  

  

  

  

b1 b0 a1 

Ø Ø 0 0 0 

Ø Ø 1 0 0 

0 0 0 1 0 

Ø Ø 1 1 0 

Ø Ø 0 0 1 

1 0 1 0 1 

0 1 0 1 1 

Ø Ø 1 1 1 

2025تىاٌٛسٌا ذدشٌثً /ذمًٕ سٌاضً :اٌشؼثح/(ٕ٘ذعح ٍِىأٍىٍح):اخرثاس فً ِادج
2025

تكنولوجيا: ال



 

 سلم التنقيط
 

 

 

 

 

 

 

   02/41.......................................................................................................  دراسة الإنشاء  

    02/20...................................................................................................  دراسة التحضير 

 

 60 دراسة التحضير  41 دارسة الإنشاء 
 3.4 أ تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع 4601 و تكنولوجيالتحليل الوظيفي  -ا

 A-0                   1.1  ×8  1.8ـ العلبة   1 

  

 1.10x 3 1.10      ـشرح تعيين المواد  1 

  
  

 1.10x 2 0.3             المبدأـ  شرح  FAST                        1.2  ×0 1.1  2ـ  2 

 x (6+2  ) 1.4 1.10   شكل الخام+الجدول -3 1.2 12×  1.1        جدول الوصلات       - 3 

 x0.05 12 1.6       جدول العمليات  - 4 1.6 6× 1.1   ـ الرسم التخطيطي الحركي    4 

   جدول سير الصنع      - 0 1.0 2×  1.2+1.1        ـ التوافقات        1ـ0 
2X0.3+6X0.05      

0.75 

  رسم المرحلة – 0 1.4 1×  1.4   ـسلسلة الأبعاد                 2ـ0 

 0.4 0×0.08           ةالوضعية السكوني - 1.4 0× 1.18   ـ تعيين المواد                1ـ6 

 0.25 (3+  2)  ×1.10ابعاد الصنع والمواصفات - 1.3 1×  1.3   ـ سبب الاختيار               2ـ6 
 1.3 (4+  2)  ×1.10     الأدوات + الحركات  - 1.3 1× 1.3    تبرير الاستعمال               -ـ7 

 0.25 0.1+0.15       وسائل المراقبة  - 7  دراسة عناصر النقل

 2.6  ب ـ الآليات    1.0+1.6 0×1.1+ 8×1.2:جدول المميزات + العلاقات -1

 GRAFCET         1.1014x 0.7ـ  1  1.4 2×  1.2   نسبة النقل                    - 2
 

 30x0.05+2x0.2 لهوائي المعقبـ  2  1.2 2×  1.1    ـ سرعة الخروج               3

     
1.9 

        1.4 2×  1.2    ـ سرعة تنقل المثقاب          4

      1.2 2×  1.1   استطاعة العمود               - 6

  دراسة مقومة المواد

  

 1.2 1×  1.2   نوع التأثير                     - 1

 1.4 2×  1.2   حساب القوة المماسية         - 2

 L               1.2  ×2 1.4 حساب الطول   - 3

 1.4 2×  1.2    القطر الأدنى         حساب  - 4

 308  ب ـ التحليل البنيوي

   دراسة تصميمية جزئية
  تركيب + تمثيل المدحرجات : 

  2x0.4 + 2x0.2 + 0.6 1.8 

 1.6 2×  .0 3       غطاء + كتامة                 108

 1.4 2×  1.1 +  1.2   توافقات                 

  دراسة تعريفية جزئية

 0.2 2×  0.1                الأقطار وظيفية       

 1.0 0×  1.1   السماحات الهندسية                 1.0

 1.3 3×  1.1   الخشونة                            
 

 الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية

 وزارة التربية الوطنية                                                    مديرية التربية لولاية غليزان

       0202 مايامتحان بكالوريا التعليم الثانوي التجريبي                                               دورة : 

 الشعبة: تقني رياضي هندسة ميكانيكية

 نظام آلي لتثقيب القطع :الثانيالموضوع 
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 II. ملف الأجوبة 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 الوسيلة الرمز الوصلة القطع

16  /03    

15  /17    

16  /04    

01  /03    
 

 

 

 

           )FAST(                  )FP(

                      Ft1  Ft2   Ft3            .

                

Ft1
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        )21(

            

                 

       )36(        

          )23(

Ft4
           

         

        )21(

                

)21(     

              

)23(

           

)19(

FP

JA

0924 08
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0705

39

38

06

 :تصم�م المشروع دراسة -1.5
 والتكنولوجي:التحليــل الوظ�فــي  –أ 
1–   (A-0) للنظام.
  
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 م الآليالنظا

A-0 

  

  

 

 

 

 

 

 

أتمم جدول الوصلات الحر+�ة التالي: –3

  
أكمل الرسم التخط�طي الحر+ي 

 .JA سلسلة الأHعاد الخاصة Hالشر1 الوظ�في أنجز –2.5 

 
  
 
 
 

 
 
  

 التحديد الوظ�في للأ,عاد: –5
 .Ø36H7g6بتوافn ) 6 مع)  7( طوقال –1.5

 .حسب هذا التوافn ثم استنتج نوعه ا 
Jmax =  

Jmin =  

  :الاستنتاج

العمود( مركب
2–

–4

   
   CuSn12Pالمادة: من  ( )صنعت  :الموادتعيين  -6

 .تعيين هذه المادةاشرح  -1.6
 

 
…………………………………………………………………… 

15الصامولة

 .برر سبب اختيار هذه المادة -2.6
 

= 

 

Ø36 -𝟎.𝟎𝟐5
-𝟎.𝟎09   ,  = Ø36𝟎

+𝟎 𝟎𝟐𝟓 Ø36g6 Ø36H7

طاقة كھربائیة
ھوائیة +

الضبطأوامر التشغیل
برنامج

قطع غیر
مثقوبة

قطع
مثقوبة

جذادة

إنجاز ثقوب على
قطع موشوریة

تحویل الطاقة الكھربائیة
إلى طاقة میكانیكیة

 نقل الحركة الدورانیة

 توجیھ العمود
)23(

في الدوران

بالإلتصاق

)19(مدحرجاتمتمحورة

برغي+مجرىإنزلاقیة
)13(

إندماجیة

لولبیة

إدخال بالقوة
مخروط مورس

0,025) = + 0,050  0 -( -ei = + 0,025  –ES 

0,009) = + 0,009 > 0 -( -es = 0  –EI 

بالخلوص

مزيج النحاس )البرونز( 
Cu : عنصر أساسي  سالنحاSnعنصر مضاف أول. : القصدير

 

 من الفوسفور رآثا : P(.% 12)القصدير  ة: نسب 12

)71(الملولبمقاومة للإحتكاك
)15(صامولة

)17( عمود ملولب

 

  

 

 

A5 A39 A8A7

A6

الآليالمخطط التنازلي علبةأكمل

لجھاز التثقیب

مخروط مورس

إلى العمود 23

بالأخادید
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7-برر استعمال البكرة (3) ذات ثلاث طوتبق(بكرة متعددة الحزز)
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للسماح بتغيير نسبة نقل الحركة بين البكرتين القائدة و المستقبلة
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بتغيير وضعية السير على البكرتين
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II-دراسة عناصر النقل: 

 :أكما انجذول ممٍساخ انمسىىاخ-1

 

 
m d z da df r a 

(30) 

 
2 

72 36 76 67 
3 

 /

4 

 

84 

(9) 96 48 100 
91 

 

 :انعلاقاخ

 

.                Z=d/m      da=d+2m 

.          df=d-2.5m     a= (d30+d9)/2 

                          r= d30 /d9 

 (6)أحسة وسثح وقم انحركح تٍه انمحرك و انعمىد -2

                    rg =r30/9x rp  

                        =0.4x3/4 =0.3 

 (15)أحسة سرعح دوران انصامىنح - 3

                  N15= rg xNm  =0.3 x 450 

                   N15=135 tr/min 

 أحسة سرعح تقذو انمثقاب عهما أن خطىج انعمىد - 4

 (P=2mm)هً  (17)انمهىنة 

                 V17 = N15 x P  =  135  x 2 

                 V17 = 270 mm/min. 

 عهما أن  (14)أحسة استطاعح عمىد انخروج - 5

 η=0.90مردود انجهاز                           

 

              Ps =  η x Pm  =  0.90 x 1.5 

                          Ps =1.35 kw 

 

 

 

III -دراسة مقاومة المواد: 

 (6)إنى انعمىد (9)تىقم انحركح انذوراوٍح مه انعجهح انمسىىح 

 (Bشكم)متىازي  (10)تىاسطح خاتىر 

b=8    a=10       

 

 ؟(10)ما وىع انتأثٍر عهى انخاتىر-1

             القص البسيط

أحسة انقىج انمماسٍح انمطثقح عهى مقطع انخاتىر عهما - 2

 وقطر انعمىد C=72 Nmأن انمسدوجح انمىقىنح 

d=32mm          

 T=ـــــــــــــــــــــــــــ =     ــــــــــــــ  

      

T = 4500 N 

أحسة انطىل الأدوى نهخاتىر عهما أن انمقاومح انتطثٍقٍح - 3

Rpg = 20 N/mmنلإوسلاق  
2 

..     τ ≤ Rpg            ــــــــ ≤ Rpg 

 ـــــــــــــــ ≤Rpg               L ≥ ــــــ    

               L≥22.50mm 

نلإنتىاء انثسٍط ،عهما أن انمسدوجح  (23)ٌتعرض انعمىد - 4

  و انمقاومح انتطثٍقٍح72Nmانمطثقح عهٍه 

 Rpg=40 N/mm
2 

  

   :و انعسو انترتٍعً نهقطع انذوراوٍح

 :أحسة انقطر الأدوى -5

 Rpg            I0 / v ≤ Mt  /Rpg ≥ ــــــــــ 

 

:   و منو نجدd=vحيث في ىذه الحالة   

   d≥ 
3

π

16Mt

Rpg           d≥20.92mm 

 

I0=  πd
4
 

32 

2C 

d 

2 x 72 x 10
3 

32 

T 
a . L 

T 
S 

4500 

Mt 

I0 / v 
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تصحيح الدراسة التصميمية 
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دراسة تعريفية جزئية:
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5

 : دراسة التحضير   4-2

 الصنع:  طرق و تكنولوجيا لوسائل  -أ

z المنجز من مادة   (12)غمد النريد دراسة وسائل و طرق صنعC60   كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع العلم أن السطوح المرقمة هي السطوح

  mm 2 بـ: يقدرالسمك الإضافي للتشغيل  .متوسطةسلسلة التصنيع المشغلة و أن 

   :(12)غمد الأشرح تعيين مادة صنع  .1
C60  : قابل للمعالجة صلب غير ممزوج 

 الحرارية  

 : نسبة الكربون   % 0.6 

  (12)غمد حصلنا على شكل خام ال .2

 انطلاقا من عارضة اسطوانية مدرفلة ثم تتم عملية التقطيع 

 اشرح مبدأ الحصول على الخام : 

 بعد تسخين المعدن الى درجة معينة 

 يتم تمريره عبر درافيل اسطوانية للحصول  

 مجنبات مختلفة الشكل و الابعاد على

 

 

 بعاد الخام انطلاقاأسجل  ثم للخاماتمم الشكل الأولي  .3

 : من الابعاد الوظيفية داخل الجدول الموالي  

 CFالبعد الوظيفي  أبعاد الخام 

42  38 

 Ø 44   Ø 40   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 بإنجازالأداة الخاصة   و إسم أتمم الجدول الموالي بذكر العملية .4

 .  (12)غمد لالمرقمة ل حالسطو

 السطوح اسم العملية  الأداةرقم 

 (1)  تسوية  2

 (2)  تشطيف 2

 (3)  تجويف 5

 (4)  خرط طولي   1

 (7) تثقيب  3

 (8) لولبة داخلية  7

 

 :نقترح التجميع التالي للسطوح (12)غمد ال لإنجاز   .5

 استنتج السير المنطقي للصنع: -

 المنصب العمليات  المرحلة

  منصب المراقبة للخام مراقبة أولية   100

  خراطةال (3(،)2(،)1) 200

  خراطةال (6(،)5(،)4) 300

 التثقيب  ({8(،)7}) 400

   منصب المراقبة  نهائية مراقبة 500

  (6(،)5(،)4) بتشغيل السطوح  لخاصةا رسم المرحلة اتمم  .6

 : مبينا ما يلي

 .الوضعية السكونية -

 .الهندسية والمواصفاتابعاد الصنع  -

 . أداة القطع -

  والتغذية.حركات القطع  -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 التالية؟ السطوح  مراقبةما هي الوسائل المناسبة ل . 7
- TLD :22H7 

 0.2-+38: قدم القياس -

 

±𝟎. 𝟐 

  

A 

A 
4 

6 

Mc 

Mp 

Ma 

Ma 

Mp 

1 
2 

3 
4 

5 

1 

   
2 

   
4 

3 

5 

Cf1 = 38 ±0.2 

2
C
f2

 =
 Ø

4
0
 

  

4   Ø 0.2 3 
   6     0.2 3 

  

 شطف

   الخشونة العامة

صفحة 21/9
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دراسة الآليات:
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1- أتمم المخطط الوظيفي للتحكم في المراحل و الإنتقالات GRAFCET مستوى 2
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للنظام  الآلي و ذلك حسب وصف سيره على الصفحة (1/20)
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2- أتمم تخطيط المعقب الهوائي التالي:



 ط ــــقيــنـتـم الـــلــس
 الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 

 وزارة التربية الوطنية                                              مديرية التربية لولاية غليزان

 0202امتحان بكالوريا تجريبي                                                      دورة ماي 

 الشعبة : تقني رياضي ) هندسة ميكانكية (

 ني : نظام آلي لغلق علب الطماطم الموضوع الثا

  60 دراسة التحضير 41 دراسة الانشاء

 61       دراسة وسائل وطرق الصنع   -أ  10.6 التحليل الوظيفي -أ
  5x0.05 0.25شرح التعيين  -8x0.1 0.8  4المخطط التنازلي   .....  -4
 0.15 الشكل الاولي للخام  - FAST6   ...... 6x0.15 0.9 2مخطط   -2

 6x0.05 3.0جدول العمليات  -15x0.1 1.50 3 جدول الوصلات   .... 3

 3.0 شرح مبدأ الاسلوب -13x0.05 3..0 1 .…الرسم التخطيطي الحركي 1

 2x0.1+ 4x0.05 0.4جدول سيرالصنع  -5 0.4 التحديد الوظيفي للابعاد  )السلسلة ( 5-4

 3.0 شرح جدول المواصفة الهندسية-3x0.15 0.45 0كتابة المعادلة ..........   5-2

  عقد المرحلة: 4x0.1 3.0 جدول التوافقات  ........ 5-3

 6x0.05 0.3معلومات المرحلة و القطعة  14x0.1  1.4 .... 5-7جدول مميزات 0-4

 5x0.1 3.0الوضعية السكونية            14x0.1 1.4 ....... 8-9جدول مميزات 0-2

 0.1 ابعاد الصنع  2x0.15 3.0 نسبة النقل ................. 0-3

 0.3                   0.1+0.2الاداة  + الحركات  2x0.15 3.0 سرعة الخروج ........... 0-1

 3.0 المواصفة الهندسية + رمز الخشونة  ..3x0.2 3 الجهود القاطعة ........... 7-4

 0.5 العمليات   3x0.3 0.9 عزوم الانحناء ......... 7-2

 3.0 سرعة الدوران 3x0.1 0.3 تمثيل الجهود القاطعة.........

 3.0 سرعة التقدم 3x0.1 0.3 تمثيل العزوم ................

 3.0 اداة القطع   

 3.0 أداة المراقبة 3.4 التحليل البنيوي-ب

 62 دراسة الآليا ت -ب 0.0دراسة تصميمية جزئية                           -0
  B+   6.2+0.25 0.45 جدول كارنوغ + المعادلة  1.2 2×6.2+ 4×0.2المدحرجات  تركيب+  تمثيل 

 B-    6.2+0.25 0.45 جدول كارنوغ + المعادلة 0.9 6.5+6.2+6.4+6.4 :'(1(/)1) الوصلة الاندماجية

 7x0.1+ 2x0.2 1.1المخطط               2x0.15             3.0       التوافقات

  01دراسة تعريفية جزئية                         -0

 

 

 

  2x0.15 0.3   الأقطار وظيفية                    

  8x0.05 0.4   السماحات الهندسية                

  3x0.1 0.3                       السطوححالات  
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7 

19 20 

H7p6 

H7f6 



 العلاقات:

d=m×z             tg 𝜹 =Z9/Z8 

da= d + 2m cos 𝜹 

df= d – 2.5m cos 𝜹 

 

+ 

- 
- 

- 
- - 

  الجهود القاطعة:  أحسب  -1-7 مميزات عناصر النقل:   باسح -1 

    

 حساب مميزات عناصر النقل: -6        

 ( :5( و )7أتمم جدول مميزات المتسننات ) -6-1       

    

1mm                25N                          :سلم الجهود القاطعة 

1mm                350 N.mm سلم عزوم  الانحناء:                       

d5= 2a / (r+1) 

11/  17صفحة   

a = (d7 + d5)/2 
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 دراسة وسائل وطرق الصنع : -أ 
 

 25CrMo4( الممثلة بالرسم التعريفي المقابل و المصنوعة من مادة : 2نريد دراسة وسائل و طرق صنع العجلة المسننة )

  2mmسنوات و بسمك إضافي  2قطعة شهريا لمدة  122بوتيرة صنع     

A

A

6

4

5

A-A

7

2

3

8

1

± 0,2
20

1
6
H

7
Ø

B1

12± 0,3

B2

6
4

Ø
±

0
,1

Ø70
0,2±

6
N

9

Ra1.6

0.1 1

0.1 34-5

0.2 37

0.1 13

0.2 38

0.2 B23

Ø

Ø

Ø

Ra=1.6                 
m=2          

 ( :2اشرح تعيين مادة العجلة المسننة ) -1

 25CrMo4:     صلب ضعيف المزج 

 من الكربون 2.12: % 12

Cr                   كروم :Mo موليبدان : 

2 % :1   

 اتمم الشكل الاولي للخام : -1

 اسم المواصفة ITمجال السماح  السطح المرجعي المواصفة
  نوع المواصفة

 الوضع الشكل
  

 توازي 1.1 1

  

 ˟ 1 0.1  2 

 : أتمم الجدول التالي للمواصفة الهندسية  -2

 التجميعات التالية :( حسب 2تم تصنيع العجلة المسننة ) - 2

{(1(.)2(.)2)} - {(1)} - {(2)}-  {(2(.)2(.)2)} 

 أتمم جدول السير المنطقي للصنع 

 المنصب العمليات مرحلة

 مراقبة  مراقبة خام 111

  خراطة }(2(،)2(،)1){ 011

   خراطة  {(1)}  011

  تفريز }(2(.)2(.)2){ 011

 نحت الاسنان {(2)}  011

 مراقبة مراقبة نهائية 011

 اتمم الجدول الموالي بذكر العملية و رقم الاداة -2
  لإنجاز السطوح المبينة :

 رقم الاداة العملية السطوح

 0   تسوية (1)

 0   خرط طولي (7)

 0   تجويف (0)

( عن طريق 2يتم الحصول على الشكل الخام للعجلة ) -2

 الحدادة بالقالب , اشرح باختصار مبدأ هذه الطريقة ؟ 

تسخين القطعة المراد حدادتها الى درجة حرارة معينة 

) الاحمرار( ثم تضغط بين قالبين لهما نفس البصمة للقطعة 

 المراد الحصول عليها 

 11من  12صفحة  

من الكروم



 عقد المرحلة :  - 7

علما ان الورشة مجهزة بآلات للعمل بسلسلة   })1({مستعينا بملف الموارد انجز عقد المرحلة الخاص بتصنيع السطح 

 صغيرة و متوسطة .

 11من  12صفحة  

 عقد المرحلة

محرم ـ مخفضالمجموعة :   القطعة : غطاء 

متوسطةالسلسلة :  25CrMo4المادة :   

222رقم المرحلة :  خراطةالمنصب :     TPمخرطة متوازية الآلة :  

  
  

  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  

 

 العمليـــــــات الرقم

 الأدوات عناصر القطع

Vc N f Vf المراقبة الصنع 

222 

   Fبإتمام مباشر  تسوية لـ  

 

 

 
 

22 1221.22 2.1  212.22  

 أداة

 خرط

  منحنية

قدم   

 قياس

PC 

1 2.1  0 

Ra 1.6 

 

Mf 

 

Cf1 = 20 ± 0.2 

Cf1 = 20 ± 0.2 Ra 1.6 

1 2.1  0 



 02 / 02 صفحـة 

 

 ليات:لآا دراسة-ب 

 والمتحكم فيها بواسطة Bمعجون الطماطم بواسطة الدافعة  علب غلقتقتصر دراستنا على مرحلة 

 وفق جدول الحقيقة التالي:  و  ،الملتقطات

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ثم استخرج  ،B-و  B+لكل من  كارنواملأ جداول  -1

 .B-و  B+لـ  المعادلات المبسطة من جداول كارنو

 

 

10 11 01 00 

b0b1 

a1 

 
10 11 01 00 

b0b1  

a1 

0 Ø Ø Ø 0  0 Ø Ø Ø 0 

1 Ø 0 Ø 1   0 Ø 1 Ø 1 

 

 

 

 

 الهوائي.التركيب مخطط أنجـز   -0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 جدول الحقيقة

-B +B  1b 0b 1a 
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 02 / 02 صفحـة 

 

 لياتفيما يخص تصحيح موضوع الآ
 

  :(B+)و (B-) منوجد حلان لكل ي ملاحظة:

   الملاحظة التالية في الموضوع إضافةذلك يمكن لتجاوز: 

 ( يوجد حلان لكل من-B+(و )B)،  حد الحلين".أ" دنىلأطى هو للتركيب االمعالمخطط  

 لى ذلك.إاحتاج ذا إخرى أخلايا منطقية  إضافةللتلميذ مكن ي  

 

 : الحل الثاني    
 

  ـبالنسبة ل ("لا") الخلية دة ضافة خلية منطقية واحإهذا الحل على التلميذ في  (+B). 
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 02 / 12 صفحـة 

 

ن أمجموعة الثانية يمكن الخذنا ألو  B- ـفي جدول كارنو الخاص بن تتعدد الحلول فمثلا أيمكن  :ملاحظة

 في المخطط الهوائي  b0م توظيف الملتقط مما يتسبب في عد  B- = b0تكون المعادلة من شكل    

 :نه يمكن اصلاح ذلك بطريقتين أينا أرلذلك 

 B- = b1ي أعلاه أن نقوم بفرض مجموعة على التلميذ مما يقوده الى اختيار الحل أاما  -

 بإنجازن نفصل بين التركيب الهوائي وجداول كارنو باعطائه المعادلة المبسطة والتلميذ يقوم أواما  -

 التركيب الهوائي بناءا على المعادلات المعطاة
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